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PRIMÁRIO EPOXY FOSFATO DE ZINCO 2C

CONSIDERAÇÕES Primário epoxidico/poliamida de dois componentes,  rico em fosfato de 
zinco micronizado. Excelente como shopprimer em ambientes agressivos. 

PROPRIEDADES Tem excelentes propriedades anti-corrosivas, e muito boa resistência ao 
nevoeiro salino. Resistente à soldadura, a temperaturas elevadas e à água. 
Óptima aderência.

CARACTERÍSTICAS
COV (Comp. Orgânicos Voláteis) Valor limite (Cat.A/j): 500 g/L (2010)

Este produto contém no máximo 482 g/L COV.  Este valor refere-se ao 
produto diluído a 5% com Diluente Epoxy.

Densidade 1,500 (+/- 0,100) gr/cm3

Viscosidade 55 ( +/- 10 ) seg  DIN 4 a 20° C
Cor Acinzentada.
Aspecto da película seca Cinzenta, sem brilho.
Teor de sólidos 50% (+/- 3%) em Volume
Tempos de secagem Seco ao tacto: 45 minutos; em profundidade: 4 a 6 horas

Espessura recomendada (seco) 60 a 100 μm

Rendimento teórico 5 a 8 m² / Litro (varia com a espessura)

APLICAÇÃO
Preparação do suporte A  superfície  deve  apresentar-se  bem  limpa,  isenta  de  humidade  e 

contaminações (incluindo depósitos de sal). No caso de aplicação directa 
sobre o aço, deve ser previamente decapado e recomenda-se um perfil de 
rugosidade de 50-75 μm.

Condições de aplicação e secagem Agitar  até  completa  homogeneização;  deve  ter-se  especial  cuidado em 
mexer pelo fundo da embalagem.
A  temperatura  ambiente  deve  situar-se  entre  os  10°  e  os  45°  C,  e  a 
humidade atmosférica deve ser inferior a 85%.
No  caso  de  pintura  em  zonas  fechadas,  deverá  haver  uma  ventilação 
adequada durante a aplicação e secagem.
Não se deve aplicar em superfícies muito quentes, nem com temperatura 
ambiente elevada, nem com vento forte ou em zonas de ventilação forte, 
por  forma  a  assegurar  que  haja  a  correta  libertação  dos  solventes 
provenientes do interior da película. 
A temperatura mínima para uma secagem correta é de 10° C.

Processos de aplicação Pistola convencional, airmix, airless e trincha.
Relação da mistura Primário Epoxy Fosfato de Zinco 2 C: 4 partes (em peso)

Endurecedor Prim. Fosfato de Zinco: 1 parte (em peso)
Duração da mistura 2 a 3 horas ( a 20° C )
Diluição Até 5 %, com Diluente Epoxy
Diluente de limpeza do equipamento Diluente Celuloso 
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PRIMÁRIO EPOXY FOSFATO DE ZINCO 2C

FORNECIMENTO 16 Kg + 4 Kg de Endurecedor Prim. Fosfato de Zinco

ARMAZENAGEM Estabilidade: 1 ano, na embalagem de origem devidamente fechada e 
acondicionada no interior.
Armazenar a uma temperatura inferior a 40° C em lugar seco, bem 
ventilado e afastado de calor e da luz solar directa.

CONSELHOS DE 
SEGURANÇA 

Manter  fora  do  alcance  das  crianças.  Não comer,  beber  ou fumar  nas 
zonas de aplicação e de secagem. O produto deve armazenar-se longe de 
fontes de calor e eléctricas. Para evitar derrames, os recipientes que forem 
abertos,  devem  ser  cuidadosamente  fechados  e  mantidos  na  posição 
vertical.

NOTA: De acordo com o Decreto-Lei DL 181/2006 de 6 de Setembro, este produto não pode ser utilizado no revestimento de 
edifícios, seus remates e guarnições e estruturas associadas, para fins decorativos, funcionais e protectores. Só pode ser utilizado  
para  este  fim,  exclusivamente  em actividades  abrangidas  pelo  DL 242/2001 de  31  de  Agosto,  e  executadas  em instalações 
registadas ou autorizadas ao abrigo do referido diploma.
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